


Rickgewinnung von Losemitteln, Io6semitt elhaltigen Produkten
und stark verschmutzen Abwassern durch Destillation

Die D.W.RENZMANN Apparate- Die Modellreihe ROTOmaX steht fur die effizienteste Aufbereitung Verfahrensbeschreibung

bau GmbH ist ein mittelstandisches von Ldsemitteln, I6semittelhaltigen Produkten sowie stark ver- RENZMANN — ROTO- / ROTOmaX — Destillieranlagen

Unternehmen mit Sitz in Rheinland- schmutzen Abwassern. Der vollautomatische Prozess ohne Beauf-

Pfalz. RENZMANN entwickelt und sichtigung ist moglich. Als Abfall bleibt lediglich eine kleine Menge Das Destillationsgut wird im zylindrischen Kessel der Destillieranlage

baut seit mehr als 40 Jahren Industrie- hochviskosen Rickstands, der kostengtinstig entsorgt werden kann, aufgeheizt, beginnt zu sieden und zu verdampfen. Die Dampfe konden-

Waschmaschinen und Destillieran- wahrend die nahezu komplette Menge Lésemittel oder Wasser wie- sieren in dem wassergekiihlten Kondensator und flieRen von dort in ei-

lagen, insbesondere fir Druckereien der als zuriick gewonnenes Produkt zur Verfigung stehen. Die nen Destillatbehalter.

sowie fur Farbe- und Lack-Hersteller. hohe Riickgewinnungsrate sowie die Bereitstellung sauberen Reini-

Die Kern-Kompetenz besteht in der gungsmediums mit geringstem Transportbedarf fur die stark redu- Ein Ruhrwerk mit Abstreifern (Rotor) verhindert Anbackungen an den

Entfernung von stark anhaftenden Ver- zierte Entsorgungsmenge stehen fir aktiven Umweltschutz. Heizflachen und gewabhrleistet einen guten Warmeubertrag sowie eine

unreinigungen und in der destillativen Zusatzlich zur Fest-Flissig-Trennung kann die ROTOmaX noch hohe Destillierleistung.

Aufbereitung der dafir verwendeten mit einer Fraktionierkolonne zur nachgeschalteten Flissig-

brennbaren organischen Losemittel so- Flissig-Trennung ausgestattet werden. Nach Destillationsende fordert der Rotor den zahflissigen bis pa-

wie alkalischen Medien. Als weitere, besonders interessante Kernkompetenz der stosen Ruckstand durch den gedffneten Ablassschieber in einen Ent-
D.W.RENZMANN sei ihr spezielles, bewahrtes Verfahren der sorgungsbehalter. Eine manuelle Reinigung des Destillierkessels ist

D.W.RENZMANN st ein nach der eu- Entbinderung von GrofRserienartikeln im Rahmen des Me- nicht erforderlich.

ropaischen Explosionsschutz-Richtlinie tallpulverspritzgieRens erwahnt. Die Spezialitat liegt darin,

ATEX zertifiziertes Unternehmen und dass die RENZMANN-Entbinderungstechnik emissionsfrei Durch eine Vakuumeinheit (Option) kann der Siedepunkt des Destilla-

Marktfihrer in den oben genannten ablauft und damit besonders umweltfreundlich ist. tionsgutes herabgesetzt werden. So kdnnen auch hochsiedende und

Marktsegmenten. Das Unternehmen ver- temperaturempfindliche Stoffe (z.B. Nitrocellulosehaltige Waschltse-

fugt Uber ein zertifiziertes Qualitatssiche- mittel) aufbereitet werden.

rungssystem nach ATEX und setzt die In Kirze zusammengefasst bietet D.W. RENZMANN
gesetzlichen Vorgaben konsequent um. folgende Produkte und Dienstleistungen an:
D.W.RENZMANN liefert Maschinen der

Kategorie 1 mit Baumusterprufung nach e Aufbereitungsanlagen fir verschmutzte Losemittel, wassrige
ATEX und bewahrt damit den Kunden vor  Reiniger und Spulwasser

KONDENSATOR

KUHLWASSER

jeglichem Haftungsrisiko wegen ungeeig- RURE N %
neter bzw. nicht zulassiger Anlagen, un- < Waschmaschinen fur Farb-Ansatzbehalter,
abhangig vom verwendeten Losemittel. Transportcontainer, Fasser, Eimer usw. \
- )

Stand der Technik sind Anlagen mit Er- e« Entbinderungsanlagen fir die Metallpulverspritzgiel3ereien é
fassung der Fillmenge im Destillierkes- =i
sel durch Wagezellen, deren Signale < Kundenspezifische Sonderldsungen fiir Reinigungs- e
nach Verarbeitung durch eine intelligente ~ und Aufbereitungsaufgaben WAGEZELLEN J_ g\’EALfEN
Steuerung sowohl die Bereitstellung von e e e e e
wesentlichen Prozessinformationen wie < Wartungen, Ersatzteilversorgung und Sicherheitsuberprtfungen I N
auch einen vollautomatischen Destillati- —
onsprozess ermaoglichen.  Beratungsdienstleistungen fiir komplette Arbeitsraumlésungen, I'I—Ia

Auswahl des Reinigungsmediums unter 6konomischen und 6kolo- §§
RENZMANN-Destillieranlagen kom-  gischen Gesichtspunkten, Behdrdengesprache und Erstellung von 53
men Uberall da bevorzugt zum Dokumenten zur Erfillung von Richtlinien und Vorschriften §
Einsatz, wo eine Fest-Flussig- HEIZUNG] ] ]

RUCKSTANDS-BEHALTER DESTILLAT-BEHALTER

Trennung stark verschmutzter Me- SCHMUTZBEHALTER
dien gefragt ist. Dies kénnen ver-
schmutzte Losemittel aus Druckpro-
zessen, aber auch der chemischen

Industrie oder bei Farbe — und Lack

herstellenden Betrieben, sein.




Typ ROTOmax




Typ ROTO 9-18

Anwendungsmaoglichkeiten geschlossener Losemittelkreislaufe

Typ ROTOmax 15-110

Destillieranlage ROTO 9 ROTO 12 ROTO 18
Fullvolumen ca. 1401 ca. 250 | ca. 400 |
Kesselvolumen ca. 300 | ca. 480 | ca. 700 |
Destillierleistung * ca. 30-60 I/h ca. 40-80 I/h ca. 60-100 I/h
Kuhlwasserverbrauch ** | ca. 0,7 m¥h ca. 1 m3h ca. 1,5 m3h
Heizleistung 9 kw 12 kW 18 kw
Gewicht ** 1300 kg 2200 kg 2500 kg
BXHXT BXHXT BxXHXxT
Abmessungen mm *** 1300x2650x1700 1450x3400x1800 1560x3900x2000
Platzbedarf mm **** 3500x3200x3600 4000x3700x4500 4000x3900x5000
Einbringmafe mm 1500x1600x2800 1600x2300x2000 1750x2450%x2100

*  Leistung hangt vom Losemittel ab

**  Bei Verwendung von offenem Netzwasser, hdngt von der Wassertemperatur und dem Siedepunkt des Losemittels ab,

geschlossener Kuhlkreislauf ohne Wasserverbrauch moglich.
*** Grundausfiihrung ohne Zubehdor, ohne Behalter

**x* Platzbedarf mit 2 Behéltern ca.

Lieferumfang ROTO

Zylindrischer, vakuumfester Destillier-
kessel

Isolierter Heizmantel, Boden und un-
tere Mantelflache mit Thermalél- und
eingebauten elektrischen Heizstaben,
alternativ Anschluss an kundensei-
tiges Dampf- oder Thermal6lnetz
maoglich

Wassergekiihlter Kondensator aus
Edelstahl

Rihrwerk mit Abstreifern (Rotor) ver-
hindert die Bildung von Anbackungen
an den Heizflachen und durchmischt
das Destilliergut

Schmutzunempfindlicher Ablass-
schieber, manuell alternativ pneuma-
tisch betatigt

Anlage auf stabilem Gestell mit
seitlich angeordnetem Aufgang und
Beobachtungsplattform (bei ROTO 9
Zubehor)

Ablasshdhe auf Entsorgungscontai-
ner und/oder 200 | Fass (auf Palette
stehend) angepasst (Zubehor bei

ROTO 9, Standard-Auslaufhéhe 650
mm), alternativ Sonderhéhen mdglich

Optional angepasster Riickstandswa-
gen erhaltlich (nur ROTO 9)

Schauglas und Ex-Halogenleuchte
zur Beobachtung des Destilliervor-
ganges

Automatisches Beenden des Fullvor-
ganges durch Vibrations-Fullstands-
schalter und pneumatisch betatigten
Kugelhahn in Fillleitung

Chargenbetrieb oder kontinuierlicher
Betrieb moglich.

Ex-Bedienelemente an Destillieranla-
ge fur Vakuum, Befillung, Beheizung,
Rotordrehung und NOT- AUS

Speicher-Programmierbare-Steu-
erung (SPS) mit Display fur Text-
Anzeige, Eingabe und/oder Anzeige
der zeitlichen Abfolge der Funktionen
Vakuum, Befiillung, Beheizung, Rotor
sowie der Abdestillierzeiten

Zubehor

Vakuumeinheit zum Absenken der
Prozesstemperaturen, alternativ mit
Flussigkeitsringvakuumpumpe (fur
Lésemittel mit Flammpunkt >55°C)
oder mit Flussigkeitsstrahlvakuum-
pumpe

Sumpftemperatur-Uberwachung fiir
die Bearbeitung temperaturempfind-
licher Stoffe

Destillierleistungsuiberwachung fur

automatisches Beenden des Destil-
liervorganges bei Unterschreiten ei-
ner voreingestellten Mindestleistung

Zeitsteuerung fur automatischen Start
des Destilliervorganges

Abdichtplatte/-haube angepasst an
kundenseitiges Entsorgungsbehélt-
nis, optional mit Absaugung

Thermostatventile bei Anschluss an
kundenseitiges Kihl-/Stadtwasser-
netz, optional sind separate Kihl-
wassergerate mit eigenem Kreislauf
erhéltlich

@i 9 !
r_-_'n -
e e &
L |
,ﬁ“ﬁgﬁ“‘, |
Auswascher o I
Druckplattenauswascher - i
o S ) ____: ||B41] e
1 e
=T
1

Vakuumanlage

Destillatbehalter

‘ Druckmaschine

Integrierte
Druckwerks-Reinigung

¥

Destillieranlage

Kuhlwasser

Destillieranlage ROTOmaX 15 | ROTOmaX 20 | ROTOmaX 30 | ROTOmaX 50 | ROTOmaXx 75 [ROTOmaXx 110
Fullvolumen ca.501-2501 ca.501-2501 ca.701-4001 ca.1301-6501 |ca.2001-10001 |ca.300I-1500 I
Kesselvolumen ca. 450 | ca. 4501 ca. 750 | ca. 1300 | ca. 2000 | ca. 3000 |
Destillierleistung * ca. 45-90 I’h ca. 60-120 I/h ca. 90-180 I/h ca. 150-300 I/h ca. 225-450 I/h ca. 330-660 I/h
Kuhlwasserverbrauch ** | ca. 1,3 m¥h ca. 1,7 mdh ca. 2,5 m3h ca. 4,3 méh ca. 6,5 m¥h ca. 9,5 m¥h
Heizleistung 15 kw 20 kW 30 kW 50 kW 75 kW 110 kW
Gewicht ** 2200 kg 2300 kg 2500 kg 2700 kg 3100 kg 3300 kg
BxXHXT BXHXT BXHXT BXHXT BXHXT BXHXxT
Abmessungen mm *** 1450x3000x1900 | 1450x3000x1900 | 1650x3100x2100 | 1950x3200x2600 | 2250x3300x2900 | 2550x3400x3200
Platzbedarf mm **** 6000x3400x4000 | 6000x3400x4000 | 6000x3500x4500 | 6500x3600x4600 | 7000x3800x5200 | 7500x3900x5500
EinbringmaRe mm 1700x2200x2000 | 1700x2200x2000 | 1800x2400x2300 | 2100x2600x2700 | 2400x2850x3000 | 2700x2900x3300
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*  Leistung hangt vom Losemittel ab

**** Platzbedarf mit 2 Behaltern ca.

**  Bei Verwendung von offenem Netzwasser, hangt von der Wassertemperatur und dem Siedepunkt des Losemittels ab,
geschlossener Kuhlkreislauf ohne Wasserverbrauch méglich.
*** Grundausfiihrung ohne Zubehor, ohne Behalter
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Schmutzbehalter |

k3

Externe Reinigung von
Druckwerksteilen

otz

Einrichtungen fir den sicheren Betrieb der Anlagen

e Ex-Schutz aller elektrischen und mechanischen Bauteile gem&R Explosionsschutz-Richtlinie 94/9 EG (Atex 95),
Rotorsystem mit Abstreifern baumustergeprift.

« Die Ubereinstimmung mit allen zutreffenden Sicherheitsrichtlinien der EG wird mit einer Konformitatserklarung
bescheinigt und mit einem CE-Schild an der Maschine dokumentiert.

« Losemittelbestandigkeit aller mediumberihrten Teile
» Uberwachung der Destillattemperatur und Abschaltung der Heizung bei Kithiwasserausfall etc.
« Abschaltung des Rotors durch Motorschutzschalter bei Uberlastung.

« Sumpftemperatur-Uberwachung bei temperaturempfindlichen Stoffen (Zubehér), Temperaturmessung des
Destillierguts und automatisches Abschalten der Heizung bzw. kontrollierte Wasserflutung bei Erreichen von
eingestellten Grenzwerten.

e Leererkennung Schmutzlésemittelbehalter (Zubehor) durch Strdmungswéchter.

e Automatisches Abschalten des Abdestilliervorganges (Zubehor bei ROTO, Standard bei ROTOmaX)

BB

Erfiillung der ,KRITERIEN FUR DIE AUSWAHL VON GERATEN UND SCHUTZSYSTEMEN*
nach Arbeitnehmer- Explosionsschutzrichtlinie 1999/92/EG (ATEX 137)

RENZMANN-Anlagen der Kategorie 1 nach Atex fur Zone 0 innen

D.W.RENZMANN:
verflgt Uber ein zertifiziertes Qualitatssicherungssystem nach ATEX und setzt die
gesetzlichen Vorgaben konsequent um.

Der Betreiber:
ist nach ATEX 137 verpflichtet fur die jeweiligen Zonen Geréte der richtigen Kategorie einzusetzen,
z.B. fur Zone 0 Kategorie 1-Gerate nach ATEX.

D.W.RENZMANN liefert Kategorie 1 -Destillieranlagen mit Baumusterpriufung nach ATEX
und bewahrt damit den Kunden vor jeglichem Haftungsrisiko wegen ungeeigneter bzw.
nicht zuléassiger Destillieranlagen unabhangig vom verwendeten Lésemittel.

Lieferumfang ROTOmax:

Zylindrischer, vakuumfester Destillier-
kessel bestehend aus isoliertem Dom
(Edelstahl) mit unten angeflanschtem
Heizboden (Normalstahl)

Isolierter ebener Heizboden fur
Beheizung mit Dampf (max. 10 bar,
185°C), bestehend aus doppelwan-
diger Platte, gewahrleistet sehr guten
Warmeulbergang, volle Heizleistung
unabhangig vom Fllstand im Destil-
lierkessel

Dampferzeuger an Heizboden ge-
flanscht, Energiezufuhr durch elek-
trischen Strom, Netzdampf oder Netz-
thermaldl. Alternativ direkte Behei-
zung des Bodens durch Dampf oder
Warmwasser

Wassergekihlter Kondensator aus
Edelstahl

Ruhrwerk mit Abstreifern (Rotor) ver-
hindert die Bildung von Anbackungen
am Heizboden, durchmischt das Des-
tilliergut und halt den Ablassstutzen
frei

Schmutzunempfindlicher Ablass-
schieber, manuell alternativ pneuma-
tisch betatigt

Anlage auf stabilem Gestell mit seit-
lich angeordnetem Aufgang und Be-
obachtungsplattform

Ablassh6he auf Entsorgungscontai-
ner und/oder 200 I-Fasser (auf Pa-

lette stehend) angepasst, alternativ
Sonderhéhen mdglich

Schauglas und Ex-Halogenleuchte
zur Beobachtung des Destilliervor-
ganges

Automatisches Beenden des Fillvor-
ganges bei Erreichen der voreinge-
stellten Fiillmenge, Uberwachung
mittels Wagezellen, die das Gesamt-
gewicht des Destillierkessels aufneh-
men; Stopp des Fullvorganges durch
pneumatisch betatigten Kugelhahn in
Fullleitung

Chargenbetrieb oder kontinuierlicher
Betrieb moglich

Regelung der Heiztemperatur in Ab-
hangigkeit der Siedetemperatur

SPS-Steuerung und Display mit An-
zeigen zu Heiztemperatur, Fillmenge,
Nachfullmenge, Rickstandsmenge,
destillierte Losemittelmenge, durch-
schnittlicher Destillierleistung und
Betriebsstunden

Zubehor:

e Farbmonitor mit graphischer
Darstellung

» Vakuumeinheit zum Absenken der
Prozesstemperaturen mit Flissig-
keitsstrahlvakuumpumpe

» Sumpftemperatur-Uberwachung fiir
die Bearbeitung temperaturempfind-
licher Stoffe

» Abdichtplatte/-haube angepasst an
kundenseitiges Entsorgungsbehalt-
nis, optional mit Absaugung

e Einhausung des Ablassbereiches
inklusive Tur, zusammen mit Absau-
gung ist eine Aufstellung der Anlage
im Nicht-Ex-Bereich méglich

Vollautomatische Destillation mit au-
tomatischer Riickstandsiiberwachung
in per Wagezellen Gberwachtes Ent-
sorgungsbehaltnis

» Thermostatventile bei Anschluss an
kundenseitiges Kuihl-/Stadtwasser-
netz, optional sind separate Kuhl-
wassergerate mit eigenem Kreislauf
erhaltlich.




Typ ROTOmax-W

Vermeidung von Abwasser aus Reinigungsprozessen

Die Destillieranlage ROTOmaX-W enthélt die im Vorverdampfer zugefuhrte Energie und wird in den
verdampft verunreinigte wassrig- Heizboden der Destillieranlage geleitet.

alkalische Wasch — und Spulmedien. Das im Vorverdampfer leicht aufkonzentrierte verunreinigte Medi-
Das kondensierte saubere Destillat um wird in den unter Vakuum stehenden Destillierkessel gesaugt.
wird dem Spulwasser — bzw. Rei- Infolge des Vakuums ist die Siedetemperatur im Destillierkessel
nigungsmediumkreislauf des Reini- auf < 60°C reduziert. Dadurch ergibt sich ein Temperaturgefélle
gungsprozesses wieder zugefiihrt. Es von > 40° zwischen Kesselinhalt und dem 100°C hei3en (Heiz-)
entsteht kein Abwasser. Die gegen- Dampfaus dem Vorverdampfer, so dass dieser im Heizboden kon-
Uber der verbrauchten Spllwasser — densiert und seine Energie an den Destillierkesselinhalt abgibt.
bzw. Reinigungsmediummenge stark Dort findet dann die restliche Aufkonzentration durch Verdamp-
reduzierte und aufkonzentrierte Rick- fen von Uber 95% des Ausgangsvolumens der Flissigkeit statt.
standsmenge wird als Sondermull ent- Das im Heizboden kondensierte Vorverdampfer-Destillat wird in
sorgt. den Kondensator der Destillieranlage gesaugt und vereinigt sich
Durch die zweistufige Destillation mit dort mit den kondensierenden Dampfen des Destillierkessels.
Vorverdampfer wird der Energiebedarf Das Gesamtdestillat kuhlt im Kondensator noch etwas ab, lauft
pro Liter verdampften Wassers halbiert. zur Vakuumeinheit und von dort in einen separaten Sauberwas-
Etwa die Halfte des verunreinigten Me- ser-Behalter.

diums wird im Vorverdampfer unter Der Flussigkeitsverlust im Vorverdampfer (jeweils zur Halfte
Normaldruck verdampft. Der dabei ent- durch Verdampfen und durch Absaugen in den Destillierkessel)
stehende, 100°C heiBe Wasserdampf wird durch standiges Nachflillen automatisch ausgeglichen.

Destillieranlage | ROTOmaX-W 20 | ROTOmaX-W 30| ROTOmaX-W 50| ROTOmaX-W 75| ROTOmax-W 110

Destillierleistung * 15-25I/h 30-401/h 45-65 I/h 70-951/h 100-140 I/h

*  Destillierleistung mit Vorverdampfer + 80%
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Profitieren Sie von unserem know-how:

Wir ermitteln die Wirtschaftlichkeit lhres Projektes im Hinblick auf Leis-
tung, Personalbedarf, Investitions — und Betriebskosten unter Beachtung
geltender Gesetze, Vorschriften und Richtlinien. Wir unterstiitzen Sie
bei der Raumplanung und bei eventuellen Genehmigungsverfahren und
Behordenanforderungen sowie der Anbindung an vorhandene oder ge-
plante Abluftsysteme.

In unserem Technikum stehen Anlagen fur die Durchfihrung von Ver-
suchen unter praxisnahen Bedingungen mit lhrem Destillationsgut zur
Verfuigung. Alle Versuche werden elektronisch dokumentiert, die Un-
terlagen stehen lhnen nach Abschluss der Tests zur Verfugung.

Wir nehmen den Begriff Kundendienst wortlich und verstehen ihn als
Dienst am Kunden. Vorrangiges Ziel ist es, einen mdglichst reibungs-
losen Ablauf in Threm Unternehmen sicherzustellen. Um eventuelle
~Stolpersteine® bereits im Vorfeld zu erkennen und auszuschalten
bieten wir an, dass unsere Mitarbeiter vorab die drtlichen Gegeben-
heiten Uberprifen sowie eventuelle Anbindungen an vorhandene An-
lagen abklaren.

Unsere Monteure sind ausgebildete und erfahrene Fachkrafte, sie
sind weltweit unterwegs und fihren Reparaturen, Montagen und In-
betriebnahmen sowie Wartungen durch.

Im  Ersatzteilbereich
setzen wir alles daran,
eine schnelle Verfiig-
barkeit der bendtig-
ten Teile zu gewéhr-
leisten.




D.W. Renzmann Apparatebau GmbH

IndustriestralBe 1
D-55569 Monzingen
Deutschland

Fon: +49 (0)67 51 878-0
Fax: +49 (0)67 51 878-111

www.dw-renzmann.de
info@dw-renzmann.de

RIOBEER AG Cleaning Solutions

Schitzenmattweg 33
CH-5610 Wohlen
Schweiz

Fon: +41 (0)56 6186464
Fax: +41 (0)56 6186418

www.riobeer.ch
info@riobeer.ch

D 04/12




